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EWL-VAIJERILENKKIKOTELO

1. YLEISTA

EWL-vaijerilenkkikoteloita kdytetaan paaasiassa betonielementeissa, ja ne mahdollistavat element-
tien kiinnittamisen toisiin elementteihin helposti ja tehokkaasti. EWL-vaijerilenkkikoteloiden paaa-
siallinen tarkoitus on siirtad saumojen leikkausvoimia.

1.1 Tuotteen kuvaus

EWL-vaijerilenkkikotelo koostuu teraskotelosta, yhdesta terasvaijerista ja ankkurointiholkista.
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Kuva 1. EWL-vaijerilenkkikotelo

EWL-vaijerilenkkikotelo on suunniteltu siirtamaan paaasiassa pystysuuntaisia leikkausvoimia beto-
nista valmistettujen seinaelementtien valisissa saumoissa. Tuotteen jokaisella osalla on tarkea rooli
tassa siirtomekanismissa. Teraskotelot muodostavat betonielementteihin syvennyksia, jotka toimi-
vat leikkaushammastuksena (vaarnauksena). Saumassa limittain olevat vaijerilenkit muodostavat
rajatun tilan sauman valussa kaytettavalle massalle, joka kovetuttuaan mahdollistaa vetovoimien
siirtymisen limittain olevien vaijerilenkkien valilla. Vaijerin vetovoimat valittyvat betonielementtiin
vaijerin paihin kiinnitetyn ankkurointiholkin kautta. Yhdessa nama osat muodostavat ihanteellisen
mekanismin pystysuuntaisten leikkausvoimien siirtamiseen betonielementtien valilla.
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TECHNICAL INFORMATION

2. TEKNISET TIEDOT

2.1. Betonielementeille asetetut geometriset vaatimukset

Betonielementeille asetetut geometriset vaatimukset on esitetty taulukossa 1.

Taulukko 1. Betonielementeille asetetut geometriset vaatimukset (katso myds taulukkoa selittava kuva 1)

Wire Loop

EWL -80

EWL -120

Geometric Horizontal Requirements

Wall Thickness Joint Width
[mm] [mm]

Wire Overlap
[mm]

>100

Geometric Vertical Requirements

Top Bottom Spacing
[mm] [mm] [mm]

>250 | 2250 | 2250/<800

2250 2250 2250/ <800

Wire Overlap L====
‘ —
\
|
‘ Wall e
\ } I .
[ ] !

| " Joint Width

M% L F====

(a)

Kuva 1. Nimityksia selventavat piirrokset koskien EWL-vaijerilenkkikoteloita kdyttaville betonielementeille
setettuja geometrisia vaatimuksia. Piirroksessa (a) on selvennetty vaakasuuntaisten vaatimusten
nimitykset ja piirroksessa (b) pystysuuntaisten vaatimusten nimitykset.

Huomaa, ettd limittdin olevien vaijereiden vdlisen keskeltd keskelle -etdisyyden on pystysuunnassa oltava alle 20 mm (katso

kuva 3).
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2.2 Ymparistoolosuhteet

EWL-vaijerilenkkikoteloita voidaan kayttaa seka sisa- etta ulkotiloissa, jos niiden betonipeite tayttaa
standardin EN 1992-1-1 osassa 4.4.1 esitetyt vaatimukset.

2.3 Kestavyydet

EWL-vaijerilenkkikotelot on suunniteltu Eurokoodien mukaisesti staattisten kuormien siirtamiseen.
Laskennassa on kuitenkin huomioitu myos onnettomuusmitoitustilanne, jossa kuormat jakaantuvat
akillisesti uudelleen. Kaikki tassa osassa esitetyt kestavyysominaisuudet koskevat lopullista raken-
netta, eli kun sauma on valettu ja valu on saavuttanut suunnitellun lujuutensa. Huomaa, etta saumas-
sa on kaytettava kutistumatonta massaa.

HUOMAUTUS! Elementit, joissa kdytetadn EWL-vaijerilenkkikoteloita, on suunniteltava riittavan lujiksi
siirtdmadan kaikki tarpeelliset vaijerilenkkeihin kohdistuvat kuormat.

HUOMAUTUS! Tuotetta ei ole suunniteltu kantamaan mitdan kuormia asennuksen aikana, joten beton-
ielementtien vakaus on varmistettava asianmukaisin menetelmin.

2.3.1Pituussuuntainen leikkauskestavyys
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Kuva 3. Pituussuuntainen leikkausvoima

Pituussuuntaisen leikkauskestavyyden mitoitusarvot normaalisti vallitsevalle ja tilapaiselle mitoitustilanteelle on
esitetty taulukossa 4, ja taulukossa b on esitetty arvot onnettomuusmitoitustilanteelle, jossa kuormat jakaantuvat
akillisesti uudelleen. Huomaa, etta jokaisessa saumassa on oltava vahintaan kaksi paria EWL-vaijerilenkkikoteloita.
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Taulukko 2. Pituussuuntainen leikkauskestévyys vallitsevalle ja tilapaiselle mitoitustilanteelle

Number | Shear Resistance of Joint with EWL - 60...120, [kN] | Shear Resistance of Joint with EWL - 140, [kN]
of Boxes | C30/37 C€35/45 C40/50 C45/55 C50/60 | C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60

M1 462 BT S5 583 766 827 886 %44 100
61.7 69.2 76.6 82.7

. . . . 87.4 114.9 | 124.0 | 132.8 | 141.5 | 150.1
823 923 1022 103 166 152 183 7M1 1887 2000
102.9 | Mb5.4 127.7 137.9 | 14567 | 1916 | 206.6 & 221.4 | 235.9 | 250.2

144.0 161.5 178.8 | 192.6 | 203.4 | 268.1 | 289.3 @ 309.9 @ 330.2 | 350.3

185.1 206.1 2211 | 2355 | 2485 | 3425 | 371.4 | 3985 | 424.6 | 450.3

Taulukko 3. Pituussuuntainen leikkauskestavyys onnettomuusmitoitustilanteelle, jossa kuormat jakaantuvat
akillisesti uudelleen

Number | Shear Resistance of Joint with EWL - 60...120, [kN] | Shear Resistance of Joint with EWL - 140, [kN]
of Boxes | c30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60 | C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60

----------
54.7 61.5 67.4 7.7

. . . . M8 107.2 | 115.2 | 123.1 | 130.8
----------
91.2 1025 | M2.3 119.5 126.6 | 166.2 | 178.7 | 192.0 | 205.2 | 218.0

127.6 | 143.4 | 156.0 | 165.9 | 176.4 | 231.2 | 250.2 | 268.8 | 287.2 | 305.1

164.1 177.7 | 190.8 | 203.4 @ 215.7 | 285.0 | 320.2 @ 344.5 | 368.0 | 390.8

2.3.2 Palonkestavyys

Palonkestavyysvaatimusten tayttamiseksi on sauman geometria suunniteltava standardin EN 1992-1-2 mukaisesti niin,
ettd EWL-vaijerilenkkikoteloiden lampatila ei ylitd 1dmpotilaa 350 °C.
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3. PRODUCT DESCRIPTION & PROPERTIES
3.1Product Dimensions
EWL-vaijerilenkkikoteloiden mitat ja toleranssit on esitetty taulukossa 4.

Taulukko 4. EWL-vaijerilenkkikotelot - mitat ja sallitut toleranssit

Wire L. |—|°°p Leai Boox b B Tape
Loop [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Colour
EWL -80 160 6 ® Blue
w0 w0 o
EWL -120 160 6 @ Orange
eweuo mo o e
Tolerances +2 -
3.2 Materiaalit Kuva 4. Product Dimension

EWL wire loop box are manufactured with the following materials which are shown below:

Taulukko 5. Materials used in EWL wire loop box

Part Material Standard

Steel Compression Sleeve
Ferrule 712 - 25 or @18 - L40 SFS - EN10025.10046

Protective Tape | Duct Tape |

o
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3.3 Markings, Manufacturing Method and Quality Control

| ﬁJ._ Direction of

i

\

} UP | Box Placement
3.3.1 Valmistusmerkinnat |

=

Product Name ——?—»
Tuotepakkauksessa on EXMET-tarra, joka productType_J_L.
sisaltaa seuraavat tiedot tuotteen tyyppi, |
tuotteen nimi, maara, Fl-merkinta ja tuotteen !
kuva. Tuotteet toimitetaan vanerilaatikoissa
kuormalavalla. Vanerilaatikoissa on seuraavat
merkinnat: Fl, Suomen Betoniyhdistyksen
BY-logo, tuotehyvaksynnan numero seka

® EWL80/9 ¢

BY Approval
| number

3.3.2 Valmistustapa Figure 5. Valmistusmerkinnat

Teraskotelo leikataan levysta mekaanisesti ja taivutetaan muotoonsa. Vaijeri asennetaan terasko-
teloon ja vaijerista muodostetaan lenkki kiinnittamalla vaijerin paat toisiinsa puristusholkilla. Vaijeri
taivutetaan teraskotelon sisalle ja teraskotelo suljetaan teipilla, jotta estetdan betonin paasy
koteloon valun aikana.

3.3.3 Laadunvalvonta

Vaijerilenkkikoteloiden laadunvalvonta toteutetaan standardin EN 1090-2 mukaisesti.
Exmet PA OU:lla on laadunvalvontasopimus Inspecta Sertifiointi Oy:n kanssa.

4. LISARAUDOITUS

Elementit, joissa kaytetaan EWL-vaijerilenkkikoteloita, on suunniteltava riittavan lujiksi siirtamaan
kaikki tarpeelliset kuormat EWL-vaijerilenkkikoteloihin. Jotta EWL-vaijerilenkkikoteloiden enim-
maiskestavyytta voidaan hyddyntaa, on betonielementti raudoitettava kuvan 6 mukaisesti
(raudoituksen ei tarvitse olla lisdraudoitusta).

Huomaa, ettd U-haat on sijoitettava mahdollisimman IGhelle vaijerilenkin hantdd ja ankkuroitava
riittdvan lujasti betonielementtiin.

Rebars in the U - Shaped Knees Lacer Rebar
2010 for EWL - 60...120 2@12 for EWL - 60...140
2012 for EWL - 140 >@16 for EWL - 140

Rebar if wire is bent
2@10 for EWL - 60...140
2@12 for EWL - 140

U - Shaped rebars near EWL wires
>@8 for EWL - 60...140
2010 for EWL - 140

N

Kuva 6. EWL-vaijerilenkkikoteloiden enimmaiskestavyyden hyodyntamiseksi vaadittu raudoitus
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5. ASENNUSVAATIMUKSET JA -TOLERANSSIT

EWL-vaijerilenkkikotelot on sijoitettava muottiin suunnittelijan toimittamien asennuspiirustusten
mukaisesti. Tuote voidaan kiinnittad muottiin nauloilla kotelossa olevien reikien lapi, tai vaihtoeh-
toisesti kayttaa kiinnittamisessa magneetteja. Raudoituksen osalta on varmistettava, etta se tayttaa
kuvassa 6 esitetyt vaatimukset. EWL-vaijerilenkkikoteloiden asennustoleranssit on esitetty kuvassa
7. EWL-vaijerilenkkikoteloita ei ole suunniteltu kantamaan mitaan kuormia asennuksen aikana, joten
betonielementtien vakaus on varmistettava asianmukaisin menetelmin. Ennen sauman valamista on
varmistettava seuraavat seikat: vaijerilenkkien on oltava kohtisuoraan sauman pintaa vastaan, limit-
tain olevien vaijerilenkkien valinen keskelta keskelle -etaisyys ei saa olla yli 20 mm ja saumaan asen-
netun harjaterdstangon on mentava sauman kaikkien vaijerilenkkien lapi(katso kuva 7).

Centre to centre distance between

overlapping wireloops must be Longitudinal installation tolerances
below 20 mm must be below 10 mm

| The wires in the joint must be perpendicular
} to the surface of the joint (tolerance must
! L e below 2 degrees
Z 2" bebelow2d )

rd d
o o ] T+

‘ i

| |

| |

| |

| |

| |
The lacer rebar must go Tranverse installation tolerances
through all of the wire loops must be below 3 mm

N\ /
¥

\ Rotation of the box is not
\ allowed in any direction

Kuva 7. EWL-vaijerilenkkikotelot - asennusvaatimukset ja -toleranssit

10
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5.1ASENNUKSEN VALVONTA

Ennen valua:

- tarkista silmamaaraisesti, etta EWL-vaijerilenkkikotelo on hyvassa kunnossa

- tarkista, ettd EWL-vaijerilenkkikotelon asennus on suunnitelmien mukainen (oikeassa sijainnissa)
- tarkista, etta tarvittava raudoitus on asennettu.

Valun aikana:
- EWL-vaijerilenkkikotelon on pysyttava juuri oikealla paikallaan
- betoni on tiivistettava EWL-vaijerilenkkikotelon ymparilta

Valun jalkeen:
- EWL-vaijerilenkkikotelon sijainti on suunnitelmien mukainen
- poista suojateippi betonin kovetuttua, jotta asennus tyémaalla sujuu nopeammin ja tehokkaammin.

1
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